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© Llnvention concerne une machine h refouler et 
couper en long una bande de matfere qui defile, 
comprenant piusieurs chariots (2) destines a regie r 
chacun la position de travail d*un outil (11) perpend h 
culairement au sens de defilement (F) d'une bande 
(1). Sur cheque chariot (2) est prSvu un magasin (18) 



pour outils de reserve (26, 27). Un levier (8), montd 
sur cheque chariot, est basculable entre une premie- 
re position dans laquelle il maintient I'outil (11) k une 
position de travail et une deux&me position dans 
laquelle routJI (11) peut §tre transiSre du levier (8) 
au magasin (16) et vice-versa. 
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La present© invention conceme une machine & 
refouter et a fendne en long urte bands de matters 
qui defile, du genre definf dans le preambufe de la 
revencflcation 1. 

On salt qu'une telle machine pert etre, par 
example, placed & la suite d'une onduleuse faisant 
partie (fun train continu de machines qui, a partir 
de bandes de papier en boblnes, Slaborent une 
bande continue de carton ondule*. En fin de machi- 
ne, cette bande est decoupee longitudlnalement, 
par example en deux bandes. puis cheque bande 
transversaJernent en plaques e*bauches. Cos pla- 
ques #bauches seront ensuite reprises une & une 
dans des machines de fagonnage pour former des 
caisses ou d'autres formes d'embaJlage. 

Dans la machine de refendage en long et de 
refoulage, chaque changement cPune nouvelle s6rie 
de plaques ebauches h effectuer exige : 

- un ^emplacement de certains outils de refen- 
dage et de refouiages par d'autres, et 

- un reposJtionnement de chaque outil dans le 
sens transversal, c T est-a-dire dans le sens 
perpencficulaire au defilement de la bande k 
travaiiler. 

En vue d'adapter la machine au format de Ja 
nouvelle sane debauches et pour des raJsons de 
production qui, dans le cas present ont trait essen- 
tiellemerrt k P onduleuse, II est trfcs important que le 
remplacement et le reposftionnement des outils cGt 
"changement de format" puisse se fairs tres rapi- 
dement au point mime de ne pas devoir varier la 
vitesse de I'onduieuse. 

De nombreuses solutions ont dej& 6t£ propo- 
sers pour reduire la dunes de changement de 
format Etant donne qu , aussi bien I'operation de 
refendage que ceile de refoulage s'effectue en 
principe a 1'aJde d T un outil et cTun contre-outil, 
jusqu'a ce jour les outils sont g6n$raiement montes 
sur un premier arbre rotatif et les contre-outits sur 
un second arbre rotatrf parallels au premier et dont 
I'entraxe peut itre rigte. Les outils et les corrtre- 
outils (nommss par ta suite outils) sont bien sur 
montes deplagables et r£glables en position fixe 
sur leur arbre respectrf en fooction du format des 
£bauches h prod u ire. De plus, une merne station 
de travail peut etre constitute soft <fune seuie 
paire d'arbres sur lesquels sont montes les outils 
et les contre-outils pour le refendage et le refoula- 
ge, soit de deux pai res d'arbres dont une paire 
porte les outils et les contre-outils de refendage et 
rautre paire ceux de refoulage. Par la suite, II sera 
suppose qu'une station de refendage et de refoula- 
ge com porte au moins un outil et un contre-outil 
rotatrfs entre lesquels passant la bande & travaiiler. 
En consequence, parmi les solutions proposes 
jusqu'a. ce Jour pour acc^Jerer le changement de 
format* & peu prfes toutes consistent a. placer, h 
proximitB de la paire d'arbres sftues en position de 



travail, c'est-&-dire de maniere que la bande a 
travaiiler puisse passer entre leurs outils et contre- 
outils respectrfs, au moins une autre paire d'arbres 
en reserve et statement equip^s respecbvement 

5 d'outils et de contre-outils. Lots cPun changement 
de format la paire d'arbres en position de travail 
est deplacee dans une autre position dite de reser- 
ve, aiors que (a pairs d'arbres en reserve est mise 
en position de travail. Ces arbres peuvent 8tre 

io deplaces seion un mouvement transversal (decrit 
par example dans le brevet DE-A 2306296) ou un 
mouvement circulate (voir US-A 3489043} dans 
une mime station de travail. 1L est aussi propose 
d'user de deux stations de travail espacdes dans le 

is sens de defilement de la bande, les rouleaux d'une 
station etant en position de travail, aiors que ceux 
de I'autre station sont en position de reserve, et 
vice-versa. (US-A 3408886, FR-A 2244820). Toutes 
les solutions mentiortnges chdessus ont les incoct- 

20 ventents suvarrts : 

- II n'est pas possible de regler la pression de 
travail entre un outil et son contre-outil morrte 
sur une pairs d'arbres independamment de 
celie des autres morrtes sur cette mem© pai- 

25 re d'arbres. En effet, cette pression ne peut 

§tre que la meme pour tous puisqu'elle resul- 
ts de la force avec laqueile les deux arbres 
sont presses Tun en direction de I'autre; 

- 11 n'est pas possible, une fois qu'une paire 
ao cTarbres est en position de travail, de varier la 

position transversals d'un contre-outil par 
rapport k son outil; et 

- le nombre possible de combinaisons des ou- 
tils presents dans une machine est relative- 

35 ment r£du*rt puisque tous les outils d'une 

m§me paire d'arbres passertt tous obligatoi- 
rement simultanement de la position de tra- 
vail 6 la position de reserve, et vice- versa- 
La presents invention a done pour but de four- 
40 nir une machine de refendage en long et de refou- 
lage qui preserrte une grande possibility de varia- 
tion dans le choix des outils, de la pression et de la 
position relative de chaque outil et contre-outil. 
Ce but est attaint grdce h une machine seion 
45 la revend Ication 1. 

II sera mairrteoant dealt un mode de realisa- 
tion de [Invention en reference au dessin annexe 
dans lequef : 

- la figure 1 represante une vue en coupe de la 
so machine dans le sens de defilement de la 

bande et montrant les outils et contre-outils; 

- la figure 2 est une vue en coupe seion A - A 
de la figure 1 montrant un seui outil; 

- la figure 3 est une vue en coupe seion A - A 
ss de la figure 1 montrant trois outils: 

- la figure 4 est une vue en coupe seion B - B 
de la figure 1; et 

- la figure 5 est une vue partieile en coupe 
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identique a la figure 1 d'un autre mode de 

realisation de la machine. 
Dans la presents description r le sens de defile- 
ment de la bands sera nomme" sens de defilement 
et celui qui lui est perpendiculaire, sens transver- 
sal. 

Le b£ti de la machine comprend deux parois 
laterales B s'etendant dans le sens de defilement 
Entre ces deux parois laterales B, defile, en princi- 
pe rwrtzontalemerrt, la bande 1 desfcnee par exenv 
pie a dtre fendue longrtudinalement a Cade d'un 
outil rotatff 1 1 sftu6 au-dessus de la bande. et d'un 
contre-outil rotatif 21 situe au-dessous de la bande. 

Les deux parois B soot reliees entre elles par 
deux pal res de parois transversales 4a, 4b, 4'a, 4'b 
dont une paire 4a, 4b est situee au-dessus et 
P autre paire 4 r a, 4'b au-dessous de ta bande 1. 
Une paroi 4a de la paire superieure est situee en 
amont de Poutil 11 par rapport au sens de defile- 
ment et I'autre 4b en aval, li en va de m§me po La- 
ta paire de parois 4'a, 4'b situee au-dessous de la 
bande 1. 

De la machine en question, sera maintenant 
decrite la partie situee au-dessus de la bande 1, 
etant entendu que la partie situee au-dessous sera 
essentieltement identique k celie de dessus et sy- 
metrique k cetfB derniere par rapport h cette 
m§me bande 1 . 

La paroi superieure amont 4a comprend deux 
rails transversaux 30. le long desquels peut coulis- 
ser un chariot 2 de posltionnement d'outii 11. Le 
chariot 2 est muni de deux gui dagos 3 en prise 
avec les rails 30. Le chariot 2, dont la largeur 
transversals est relativement r4dutte, s'£tend jus- 
qu'aux environs de la parol aval 4b. Un moteur 5 
est monte sur le chariot 2. 

Ce moteur, dont I'axe de sortie est muni d T une 
roue dentee 6 en prise avec une cremaJllere 7 
morrtee sur (a paroi aval 4a, sett k d6 placer trans- 
versa! em ent le chariot 2 le long des rails 30. Le 
chariot 2 est muni d'un a£sage 34 (voir figure 2) 
dans lequel est monte un support sous forme d'ar- 
bre creux 31 dont une extremite 31 ' Emerge hors 
de I'aiesage 34. Sur cette extremite 31 ' est montee 
en rotation libra, au moyen d'un palter Hsse 35, la 
premiere extremite CPun levier basculant 8 s'eten- 
dant vers Faval. L'autre extra" mrte du levier 8 est 
munle cTun atesage 99 dans lequel est monte 
rotatif, k I'aide de roulements 36. un mandrin 10 
destine k recevoir un outil 11. L'outil 11 est fixe sur 
le mandrin 10 a i'aide d'un systems it bafcnnette, 
c'est-a-diro un systeme dans lequel deux ergots 37 
de Poutil 11 soot en prise avec deux rainures 
heiicoVaaies 38 {nlalisees radlalemerrt dans ia sur- 
face interieure d'un alesage du mandrin 10). Par 
rotation de l'outil 1 1 dans un sens ou dans I'autre, 
II est possible de le venroidUer en position ou de le 
deverrouNler relativement au mandrin 10, le sens 



de verrouitlage etant oppose au sens de rotation de 
travail de l'outil 11. Sur la second© extremes du 
mandrin 10 est m on tee bloquee en rotation une 
roue dentee 10'. 

5 A Pirtterieur de Passage 39 de I'arbre creux 31 

est rnontS rotatif, k I'aide de roulements 40, un 
manchon creux 32 traverse par une barre carree 24 
transversale et montee rotative dans deux palters 
(non representBs) situSs dans les deux parois late- 

io rales B. Sur cette mime terra carree 24 est mon- 
tee, k proximfte du manchon creux 32, une roue 
dentee 41 rsltee par une courroie dentee 9 k la 
roue dentee 10' du mandrin 10. 

De plus, le chariot 2 est muni d'une tourelle 18 

76 dont i'axe de rotation est transversaJement orients 
et se trouve a mi-distance entre les parois amont 
4a et aval 4b. Sur la tourelle 18 peuvent dtre 
angulairement re partis deux (ou trois) outils de 
reserve 28, 27. La fixation de chaque outil 26, 27 

20 sur la tourelle 18 est ausst reafisee au moyen d'un 
systeme k bafonnette, c'est-a-dire un axe 98 et un 
ergot 18a de la tourelle 18 qui viennent en prise 
avec respect! vement un alesage 11' et une rainure 
hencoHdale 11a de Toutil 11 (voir figure 2), le sens 

25 de rotation de venroulllage etant oppose k celuf de 
fixation de l'outil 11 sur le levier basculant 8. 

Le levier 8 peut etre bascule entre deux posi- 
tions, k savorr une premiere position dans laquelle 
II maintient focrtil 11 en contact avec la bande 1, et 

30 une deuxieme position dans laquelle I'aiesage 11* 
de l'outil 11, sttue exactement en face d'un axe 98 
de la tourelle 18, peut dtre transfers du levier 
basculant 8 sur la tourelle 18, ou vice-versa. Pour 
effectuer ce transfer! qui exige un leger deplace- 

35 ment transversal netatff entre le levier 8 et le chariot 
2, sur la periph4rie de I'arbre creux 31 , est realises 
une rainure hdlicoidaJe 17 en prise avec un ergot 
17* correspondant fixe sur la surface de i'aiesage 
34 du chariot 2, de maniere que, par rotation de 

40 I'arbre 31 dans un sens ou dans I'autre, on obtien- 
ne un emplacement correspondant de ce m§me 
arbre, et done du levier 8, par rapport au chariot 2. 
La rotation de I'arbre creux 31 est realises k I'aide 
cfun verin 14 dont les extre mites sort en prise, au 

46 moyen de levters adequate 15 et 16, avec (e cha- 
riot 2 et I'arbre creux 31. 

Pendant une operation de rsfoulage du carton 
1 au moyen de l'outil 11, ce denw est entratie en 
rotation par I'intermediaire du mandrin 10. de la 

so roue dentee 10\ de la counroce crantee 9 et de la 
roue dentee 41 bJoquee en rotation sur la barre 
carree 24, cette derniere etant entratnee en rotation 
k au moins une extremrte au moyen cfun moteur 
(non represents). 

ss 81 Ton suppose que l'outil 11 est en position 

de travail, comme ceSa est represente sur la figure 
1, et que deux outils 26 et 27 sortt en reserve sur 
la tourelle 18 aux postes T2 respectivement T3, 
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alors que le poste T1, en position de transfert, est 
fibre, un change mem de I'outfl 11 par routil 26 
s'effectue de la maniere sitivante : 

- basculement du levier 8, au moyen du v£iin 
14, pour amener Poutil en face du poste T1; 

- rotation de I'outfl 11, dans un sens oppose* k 
son sens de rotation de travail F, pour dega- 
ger Poutil 11 du mandrin 10 et mettre I'entree 
de Passage 11' de Potrtil 11 en prise avec 
PextremitS libre de Paxe 98 du poste Tl de la 
tourelle 18; 

- rotation de Poutil 11 dans un sens oppose fit 
celui utilise pour degager i'outii 11 du man- 
drin 10, c'est-a-dire dans le sens de la fleche 
F, pour fixer, a Paide du systems k bafonnet- 
te 11a et 18a, Poutil 11 sur Paxe 98, c'est-a- 
dire sur la tourelle 18; 

• rotation de la tourelle 18, au moyen d'un 
moteur 19 monte sur le chariot 2 et d'un 
engrenage a vis sans fin 20 (ou autres 
moyens, par exemple un loquet pneumati- 
que). dans te sens de la fleche R pour em- 
men er le poste T2 et son outfl 26 en position 
de transfert; et 

- transfert de I'outii 26 eur le levier 8 et bas- 
culement de ce dernier pour amener ce 
meme outil 26 en position de travail, c*est-a- 
dire en contact avec la bande 1, par des 
operations exactement iderrtiques et inverses 
a celles effectuees pour amener Poutil 11 de 
la position de travail a la position de transfert 

Pour le cas ou I'on aurait desire remplacer 
i'outii 11 par Poutil 27 (et non Poutil 26). ii est afse 
de comprendre que, par une rotation appropriee de 
la tourelle 18, c'est cet outil 27 qui aurait 6t£ 
amend en position de transfert 

Bien entendu. plusieurs outils 1 1 , transversaJe- 
ment decales. dot vent §tre prevus simuttanement 
en position de travail. Pour eel a, il est prevu de 
mooter de facon deplacabte le long des rails 30, 
plusieurs ensembles charioHoureHe-levier bas- 
culant E (dans la figure 3, seulement deux ensem- 
bles El et E2 sorrt representee). De plus, pour 
augm enter encore le nombre d'outils a disposition 
dans ta machine, il est prevu de mooter sur la paroi 
aval 4b d'autres ensembles E (dans la figure 3 un 
seul ensemble E3 est represents) exactemem idea- 
tiques mais inverse ment orients par rapport aux 
ensembles E1 et E2 monies sur la parol amont 4a. 
Com me cela est visible sur la figure 3, par une 
conception judicieuse de la forme et des dimen- 
sions des ensembles E, il est possible de fairs en 
sorte que tea ensembles E1 et E2 months sur la 
paroi amont 4a s'fmbriquent avec ceux E3 months 
sur la paroi aval 4b de maniere a obtenir la plus 
petite distance mini male D de travail entre un outil 
1 1 (fun ensemble E1 monte sur la parol amont 4a 
et un outil 1 1 d'un ensemble E3 monte sur la parol 



aval 4b, etant entendu que les ensembles amont 
E1 et E2 sorrt transversalement montes dans un 
ordre aJterne avec les ensembles aval E3. e'est-a- 
dSre qu'entre chaque outil 11 port6 par deux erv 

5 sembles consecutrfs amont E1 et E2 est interest 
(a I'exception des deux outils d'extremrte) un outil 
porte par un ensemble aval E3 et vice-versa. 

Comme deja merrtionrte ci-dessus, les corrtre- 
outils 21 sont portas par des ensembles amont E1\ 

io E2\ et aval E3', montes respectivement sur des 
parens amont 4'a et aval 4'b iderrtiques aux ensem- 
bles E1, E2 et E3 relatffs aux outils 11. mais 
disposes symetriquement a ces demiers par rap- 
port k la bande 1 . 

T5 Dans la figure 3, la fixation de Poutil 11 sur le 

mandrin 10 ou sur la tourelle 18 n'est pas rdalisee 
a Paide de systemes k balbnnette mais au moyen 
cf electro-aimants 1 2, respectivement 25 (voir figure 
4) montes sur la tourelle 18, respectivement le 

20 mandrin 10. En tenant compte du systeme de 
fixation a balbnnette decrit plus haut la construc- 
tion et le mode de fonctionnement de telles fixa- 
tions k electro-aimants n'orrt pas besoin d'etre de- 
crits fd plus en detail, L T outil 11 est bloqu£ en 

2S rotation sur te mandrin 10 au moyen cfergots 13 
montes sur le mandrin 10 et destines k venlr en 
prise avec des orifices oorrespondarrts de i'outii 1 1 . 

Dans (e mode de realisation so Ion la figure 5, 
(e magasin 18" est cBrectement monte en rotation 

30 sur le levier basculant 8" qui, a Paide du verin 14, 
peut occuper une premiere position dans iaquefle 
un outil 1 1 est en position de travail, et une secon- 
ds position ou ce meme outil 11 est lege re ment 
ecart§ de la bande 1, c'est-&-d!re en position de 

36 rapes. C'est dans 1a seconds position du levier 8" 
qu'H est possible de realiser le posftionnement an- 
gulaire du magasin 18" pour mettre en place de 
travail Poutil souhaitg. Chaque outil 1 1 , 26, 27 est 
coaxialement assocte k une poulie dentee 11", 

40 26", 27" respectivement, chacune etant en prise 
avec une couronne dentee 80" mortise sur le levier 
8" et entratftee en rotation au moyen de la courroie 
dentee 9". Dans ce cas, Mangle de basculement a" 
est infgrteur k celui de Id figure 1. Pour 6viter que 

45 tous les outils 11. 26, 27 toument simuttanement fi 
est possible de mooter chacun d'eux sur un axe 
excentrique pour regler individueliement I eur prise 
ou non avec la couronne dentee 60". Pour le reste. 
le mode de realisation selon la figure 5 se d£duit 

so par anakxjie de celui relatif aux figures preceden- 
ts. Par exemple, le mode de fixation de chaque 
outil 11, 26, 27 avec leur poulie respective 11", 
26", 27" peut 6tre deduft de la figure 2 montrant 
comment ces 6 laments sont mis et/bu maintenus 

56 en place sur le levier basculant 8 du premier mode 
de realisation, etant entendu que le systeme a 
balbnnette 11a, 18a peut aussi itre utilise pour 
fixer chaque outil 11, 26, 27 sur la tourelle 18". 
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Dos modes de realisation de P invention, decrits 
ct-dessus, il ressort : 

- que le nombre possible de combinaisons 
d'outils (ou de contre-outfls), pour un nombre 
d'outils presents dans la machine environ 
egaJ a ceSui de Part anterieur, est de beau- 
coup superleur a celui possible a parti r de ce 
m§me art anterieur. Autrement dit, it sera tres 
rarement necessaire de devoir demonter un 
outil (ou un contre-outil} pour le rempteoer 
par un autre; 

- qu'il est possible de regler indrviduellement la 
press! on de cheque outil ou contre-outil a 
I'alde des verins 14. 14*: 

- qu'il est possible de regler individuellement 
et tres rapidement la position relative entre 
un outil 11 et son contre-outil 21 par llnter- 
meolaire dlrecte des moteurs 5, 5' qui posi- 
tionnent transversal ement leur chariot respec- 
tif 2, 2'; et 

- que rencombrement de la machine dans le 
sens longitudinal, c'est-a-dire du defilement F 
de la bande 1 est redult au minimum pour un 
nombre maximal de combinalsons possibles 
d'outils. Cat avantage est aussl preponderant 
puisque, com me deja mentionne plus haut, 
une machine fait souvent parti e d'un train de 
machines dont la longueur trop e levee pose 
des problem es lors de son implantation. 

II est cfair que de nombreuses modifications 
peuvent §tre apportees a rexempie de realisation 
decrit cf-dessus sans sortir du cadre de invention. 
Ainsi, par example, dans le cas oD U est preferable 
de no pas placer les outils de refoulage et ceux de 
refendage en long sur une me" me Psgne transversa- 
le, if serait possible d'envisager qu'a chaque posts 
T1, T2, T3 de la tourelle 18 deux outils, c'est-a-dire 
un pour le refoulage, I 'autre pour le refendage, 
soient presents et pr§te a etre transferes simuita- 
nsment sur le levier basculant 8 congu, lui aussi, 
pour recevohr simultanement deux outils. 

Revendf cations 

1. Machine a refouler et cooper en long une 
bande de matiere qui defile, comprenant des 
moyens (2) destines a regler la position de 
travail des outils (11) dans la direction perpen- 
diculaire au sens de defilement (F) de la bande 
(1), au moins un magasin (18} avec au molns 
un outil de reserve (26, 27), des moyens (8) 
pour transferer un outil (11) de la position de 
travail a la position de reserve et vice- versa, et 
des moyens (9, 10, 24, 41) d'entrathement en 
rotation de P outil (11) en position de travail, 
caracterisee en ce que la machine comprend 
au moins un chariot (2), ddptacabte perpena*- 
culaJrement au sens de defilement (F) de (a 



bande (1), muni cTun magasin (18) avec au 
moins un outil de reserve (26, 27) et d'un 
levier (8) deplacabte, relativement au chariot 
(2). entre une premiere position dans laqueUe II 
5 maintient un outil (11) en position de travail et 

une deuxieme position ou au moins un outil 
(1 1) pout etre transfere de ce me me levier (8) 
au magasin (18), et vice-versa 

to 2. Machine so Ion la revendication 1 , caracterisee 
en ce que le chariot (2) s'etend esserrtielle- 
ment dans le sens de defilement (F) de la 
bande (1), le magasin a la forme d'une tourelle 
(18) dont Paxe de rotation est perpendlculaire 

rs au sens de defilement (F), la tourelle (18) 

posse dart piusleurs postes (T1, TZ> T3) de 
reception d'outils (26, 27) angulairement re par- 
tis et en ce qu'il comprend un levier (8) cal- 
culable, relativement au chariot (2), entre une 

20 premiere position dans laquelle il maintient un 

outil (11) en position de travail et une seconde 
position dans laquelle routil (11) peut §tre 
transfSre* du levier (8) a un poste (T1 ) libra de 
la tourelle (18), et vice-versa. 

as 

3L Machine so Ion la revendication 2, caracterisee 
en ce que les moyens d'entratoement en rota- 
tion de routil (11) en position de travail sont 
constitues par : 
so - une barre (24) s'etendant perpendicutai- 

remerrt au sens de defilement (F) de la 
bande (1) et entra&iee en rotation, a au 
moins une extremity, a i'alde d'un mo- 
teun 

35 - une roue dentee (41) btoquee en rotation 

sur la barre (24). Poutil (11) etant monte 
Woque en rotation sur un mandrin (10) 
muiti d'une roue dentee (10') et monte" 
rotatff sur une premiere extr6mft6 du le- 
40 vier (8) dont Paxe de basculement, sftu6 

sur Pautre extremlte, est confondu avec 
Paxe de la barre d'entraThement (24); et 
- des moyens de transmission (9) entre les 
deux roues derrtees (41, 10') qui autoci- 
de sent le basculement du levier (6) d'une 

position a Pautre. 

4. Machine selon la revendication 3, caracterisee 
en ce que les moyens de transmission sont 

go constituee par une counroie crantee (9). 

5. Machine selon Tune des revendteations 2 a 4, 
caract6rfs£e en ce que des moyens sont pre- 
vus pour reaiiser un emplacement transversal 

66 relatrf du levier (8) et du chariot (2), en vue de 

fadDter le transfert d'un outil (11) du levier (8) 
au magasin (18) et vice- versa 
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& Machine selon Tune des revendications 3 a 5, 
caractgrfs^e en ce que ie levier (8) est monte 
rotatif et fixe lon^tudinaJement sur un arbre 
creux (31) dorrt i'axe est confondu avec celui 
de la barre (24), un systeme a ergot (17*) et 
rainure h^Rcoxlale (17) etant situe* entre Parbre 
creux (31) et te chariot (2) de maniere que I edit 
emplacement relatif soft effectue* par rotation de 
rartxe creux (31) a i'alde d'un vSrfn (14) ou 
autres moyens. 

7. Machine a refouler et couper en long une 
bande de matiere qui duffle, comprenant des 
moyens (2) destines a regie r (a position de 
travail des outi'ls (11) dans Sa direction perpen- 
dBctifaire au sens de defilement (F) de la bande 

(1) , au mans un magasin (18") avec au moins 
un outil de reserve (26, 27), des moyens pour 
transferer un outil de la position de travail a la 
position de reserve et vice-versa, et des 
moyens d 'entrapment en rotation de routll 
(11) en position de travail, caractsrise en ce 
que ta machine comprend au moms un chariot 

(2) , deplagable perpendicu lai rem ent au sens 
de defilement (F) de la bande (1), un support 
(8") monte* sur le chariot (2) et muni du maga- 
sfn (18 >r ) d'outils (11, 28. 27) avec plusieurs 
posies de reception cPoutils (T1 - T3) dorrt Tun 
(T1) correspond au poste de travail, le support 
(8") etant deplagable entre une premiere posi- 
tion dans laquelle I'outii (11) se trouvant en 
poste de travail (T1) est mis en position de 
travail et une seconde position dans Jaquelle 
ce mime outil (11) est mis bors de la position 
de travail. 

a Machine selon la revendication 7. carac*§rise* 
en ce que le support (8") se presente sous la 
forme d'un levter s^tendant essentiellement 
dans le sens de defilement (F) de la bande (1). 
le magasin a la forme d'une tourelle (1 8") dent 
Paxe de rotation est perpendiculaire au sens 
de defilement (F). les postes (T1 - T3) etant 
angulairement re partis, et en ce que le levier 
(8") est basculable entre ladlte premiere et 
seconde position. 

9. Machine selon la revendication 8, caracterfs^e 
en ce que les moyens d'erttraThement en rota- 
tion de routil (11) en position de travail sort 
cortstrtues par : 

- une barre (24) s'6tendant perpendrculaJ- 
rement au sens de defilement (F) de la 
bands (1) et entraTnee en rotation, a au 
moins une extreme, a Paide d'un mo 
teun 

- une roue dentee (41) bloquee en rotation 
sur la barre (24), routil (11) etant monte" 
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bfoqud en rotation stir un mandrin (10) 
muni d'une roue dentee (10*) et monte 
rotatif sur la tourelle (18") situee sur une 
premiere extreVnite* du levier (8") dent 
Paxe de basoulement. situg sur la secon- 
de extremite, est confondu avec celui de 
Paxe de la barre (24); 
• des moyens de transmission (9", 80"). 
entre la roue dentee (41) de la barre (24) 
et les roues dentees (11", 26", 27") de 
cheque outil (1 1, 26, 27), qui autorisent (e 
basculement du levter (8") d'une position 
a Pautre. 

10. Machine selon la revendication 9, caradBris£e 
en ce que Les moyens de transmission sent 
cortstrtues par une courroie Grantee (9") et par 
une courocme dentee (80 ,T ) monte© en rotation 
sur ladite premiere extremite du levier (8") et 
pouvant venir en prise avec la roue dentee 
(11", 26". 27") de Chaque outil (11, 26, 27). 

11. Machine selon la revendication 2, comprenant 
deux parois lat6 rales (B) paralleled au sens de 
defilement (F) de la bande (1) et deux parois 
transversals (4a. 4b) sftue"es respectivement a 
Pamont et a I'avaJ de Poutil (11) en position de 
travail, caracterfsde en ce que le chariot (2) est 
monte* deplagable a Paide de guidages (3) et 
de raits (30) sur la parol amont (4a) et/ou aval 
(4b). 

12. Machine selon la revendication 2, caracterisee 
en ce que le chariot (2) est transversalement 
depface et positionne* a Paide d'un moteur (5) 
montS sur le chariot (2) et dont Paxe de sortie 
est muni d'une roue dentee (6) en prise avec 
une cr€mail(ere (7) portee par la paroi transver- 
sals (4a, 4b). 

1a Machine selon Pune des revendications 2 a 8, 
caracterisee en ce que chaque chariot (2), 
tourelle (18; 18") et levier (8; 8") constituent un 
ensemble (E1 . E2, E3) dSmorrtable incfividuel- 
lement de la machine. 

14, Machine selon Pune des revendication s 5 a 9, 
caractSrisee en ce que la fixation de Poutil 
(11) sur le magasin (18: 18") ou mandrin (10) 
est reaTisee au moyen de syst&mes a baKwv 
nette (11a, 18a, respectivement 37, 38) ou a 
electro-aimants (25, respectivement 12). 

15. Machine selon Pune des revendication 3 a 10, 
caractsrfsee en ce que les ensembles (E1, E2, 
E3) sent months alternative merit sur la paroi 
amont (4a) et la paroi aval (4b). les outils (11) 
en position de travail extant situee a mi-distance 
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errtre les deux parens (4a, 4b). 

16. Machine selon Peine des revindications prec6- 
dentes, caracte'rise'e en ce qu'un chariot (2'), 
un magasin (18') el urn levier depiagable (8*) e 
Identiques a ceux du posrtionnement de I'outil 
(11) sont disposes symetriquement a ces der- 
niers par rapport a la bande (1) en vue du 
posrtionnement d'au mains un contre-outil (21). 
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FIG. 1 
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FIG. 3 
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FIG. 5 
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